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Chaînes Rigides

Le principe de la chaîne rigide est d’utiliser  
une chaîne dont les maillons n’autorisent qu’un seul sens de courbure. 

Le sens inverse, maillons bloqués, permet d’utiliser  
la chaîne comme une barre rigide.

Les attaches, pièces métalliques, fixées aux extrémités de la chaîne,  
transmettent l’effort de compression à la chaîne.  

cet effort doit se situer au dessus des axes de rotation des maillons.  
il contribue à garantir la rigidité de la chaîne.  

Les attaches seront fixées sans possibilité de mouvement rotatif.
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|  priNCipe   |

|  FixatioN   |

maiLLoN D’attaCHeappLiCatioN De 
L’eFFort au  

Dessus De L’axe 
De La CHaîNe

zoNe De pressioN
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Chaînes Rigides

Les maillons sont fabriqués en acier trempé. ils peuvent être employés jusqu’à 
une température de 180°c.  
Sur demande, d’autres matériaux sont utilisés, acier à outils, qui permettent 
une utilisation des chaînes jusqu’à 550°c.
Les carters de toutes les tailles, sont moulés en aluminium haute résistance.  
ils comportent des trous de fixation et peuvent être installés sans difficulté.

|  matériaux   | 

Dûe à la qualité des matériaux, la maintenance se réduit à une lubrification 
régulière des chaînes. elle dépend des conditions d’utilisation, (vitesse, 
température). il convient d’inspecter régulièrement l’usure des pièces en 
mouvement. L’application de graisse ou d’huile s’effectue avec un pinceau, 
chaîne à l’arrêt ou automatiquement par une brosse durant le mouvement.

|  eNtretieN   |

Le mouvement de translation de la chaîne est obtenu par le passage de la 
chaîne dans un boitier, renvoi d’angle, comportant des roues dentées.  
Leurs dentures sont en prise avec les axes des maillons. 
L’axe de ces roues dentées permet d’assurer l’entraînement du système.
Les chaînes peuvent travailler en poussant, compression, ou en tirant, traction.

Dans un mouvement en compression, il conviendra d’évaluer le flambage  
de la chaîne. (voir graphique page 9)

Auto-portAnce :  
en mouvement horizontal, le poids propre de la chaîne est à considérer.  
La longueur maximale auto-portante est indiquée, par type,  
dans le tableau des caractéristiques.
pour les longues courses, des rails de guidage sont utilisés comme  
support pour la chaîne.

|  mouvemeNt   | 

les chaînes rigides sont fabriquées selon 3 éxécutions : standard, renforcée et 
doubles maillons. Les modèles varient selon que les chaînes sont guidées ou 
libres. Les informations suivantes sont nécessaires à leur définition :
- effort de poussée et effort de traction
- course
- Vitesse de déplacement
- Température
- Fréquence des mouvements

Les chaînes sont fabriquées avec des pas de 25, 40 ou 60 mm.  
Les pas sont les distances d’entre axes des maillons.

|  types   | 
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Chaînes Rigides

les chaînes standards sont prévues pour des efforts de 3 à 35 Kn. 
Des efforts plus importants peuvent être envisagés.

Tous les modèles peuvent utiliser un guidage, et peuvent être renforcés. 
l’éxécution chaîne à doubles-maillons n’est réalisée que pour le modèle SK35.

Les chaînes rigides doivent être protégées des efforts latéraux et des chocs. 
Leur meilleure stabilité est obtenue avec des charges constantes.

positions de montAge

suite…  |  types   | 

180° Haut

90° DevaNt

90° DevaNt 270° Derrière

“B”

“a” staNDarD

Course 

➟

1F

5F

4F

2F

3F

6F
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Chaînes Rigides

schémA 2 - renvoi d’angle do

schémA 4 

schémA 3 - réduction au choix

schémA 5 - renvoi d’angle do

schémA 8 - répartition idéale du couple

réduction unique 1:1

réduction unique 1:1

|  exempLes D’eNtraîNemeNt   | 
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Chaînes Rigides

|  DoNNées teCHNiques  |

taiLLe sK03 sK08 sK12 sK18 sK25 sK35 sK80

cHArGe STATiQUe MAXi [kn] 3 8 12 18 25 35 a.A.

pAS [mm] 25 40 40 60 60 60 a.A.

cOUrSe LeVAGe MAX. nOn GUiDÉe [mm] 500 1000 1000 1500 1500 2000 a.A.

GUiDAGe pOSSibLe oui oui non oui non oui a.A.

cOUrSe LeVAGe MAX. GUiDÉe* [mm] 20000 20000 - 20000 - 20000 a.A.

ViTeSSe MAX.** [mm/s] 200 250 250 250 250 250 a.A.

MATÉriAU MAiLLOnS Acier au carbure de tungstène

MATÉriAU cArTer D’enTrAÎneMenT Aluminium

pOiDS prOpre cHAÎne AU MèTre [kg/m] 2,5 4,8 6,7 8 9,5 15 a.A.

pOiDS DU cArTer D’enTrAÎneMenT [kg] 3,6 8,8 8,8 21,2 21,2 30 a.A.

cOUrSe pAr TOUr Arbre MOTeUr [mm/U] 200 240 240 360 360 360 a.A.

nOMbre De DenTS piGnOn D’enTrAÎneMenT 8 6 6 6 6 6 a.A.

cOUpLe MAinTien AVec cHArGe STATiQUe MAX.*** [nm] 129 420 630 1415 1965 2750 a.A.

cOUpLe MAX. SUr L’Arbre D’enTrAÎneMenT [nm] 386 1077 1077 3468 3468 3438 a.A.

TouTes les chaînes sonT en acier Trempé eT peuvenT êTre proTégées conTre l’oxydaTion.

* des courses plus longues sont possibles
** des solutions existent pour des vitesses jusqu’à 800 mm/s
*** sans magasin
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Chaînes Rigides

|  eFFort De Levage maximum  |

les courses supérieures à 4 000 mm doivenT êTre guidées.

|  exempLes D’appLiCatioN  |

1. Fours industriels
Application de remplissage et 
de déchargement d’un four.

2. chArgeurs d’outils
chaînes rigides installées sur des presses pour le changement des 
outils. chariots d’échange d’outillages sur la même application.

4. déplAcement de chArges
Application pour le déplacement horizontal 
de charges. 

3. plAteFormes    Levage de plateformes fixées sur des ciseaux mouvements de scènes.  
Utilisées avec tables élévatrices pour lever les charges.

sK35sK35

sK25

sK18

sK12

sK08

sK03

LK [mm]

F K
   

zu
l [N

]

sK18g

sK08g

sK03g
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Chaînes Rigides

|  CoDe De CommaNDe  |

1.  tAille
SK03, SK08, SK12, SK18, SK25, SK35

2. course 
en mm

3. AttAches
0 = Sans
1 = Standard
2 = Spéciales

4. extrémité de chAîne
0 = Sans
1 = elément arrière
2 = Arbre d’extrémité 
3 = Fixation chaîne 90° 
4 = Fixation chaîne 90° + 90° 
5 = elément arrière spécial 
6 =  Arbre d’extrémité fixation chaîne 

90° (protection)

5. cArter d’entrAînement
0 = Sans 
1 = 90° 
2 = 90° + 90°  
3 = Spécial

6. Arbre d’entrAînement
0 = Sans 
1 = Standard 
2 = Spécial (côté A ou b)
3 = MS12 
4 = Mr30 
5 = AG 160

7. equerres de FixAtion
0 = Sans 
1 = Standard 
2 = Spéciales angle : 0°, 90°, 180°, 270° 
3 = MS12 
4 = Mr30
5 = A6160

8. protection chAîne
0 = Sans
1 = Standard
2 = Spéciale

9. rAils de guidAge
0 = Sans
1 = Standard
2 = plat
3 = Haut 
4 = Double

10. montAge
1F, 2F, 3F, 4F, 5F, 6F

sK18 1000 1 2 1 1a 1-0° 2 3 1F
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10.
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Chaînes Rigides

|  DimeNsioNs CHaîNes rigiDes  |

taiLLe sK03 sK08 sK12 sK18 sK25 sK35 sK80
a 142 202 202 272 272 272 a.A.

a1 140 200 200 270 270 270 a.A.

B 140 200 200 270 270 270 a.A.

B1 90 150 150 200 200 200 a.A.

C 70 100 100 130 130 130 a.A.

C1 35 50 50 70 70 70 a.A.

D 70 100 100 130 130 130 a.A.

D1 10 25 25 35 35 35 a.A.

e M8 M10 M10 M12 M12 M12 a.A.

F 147 177 177 242 242 300 a.A.

F1 139 164 164 204 204 262 a.A.

g 113 140 140 170 170 228 a.A.

H 75 100 100 120 120 178 a.A.

i 10 15 15 30 30 30 a.A.

øJ 20 25 25 45 45 45 a.A.

i1 70 120 120 140 140 140 a.A.

K 40 45 45 80 80 80 a.A.

L 6 8 8 14 14 14 a.A.

øN 9 9 9 11 11 11 a.A.

o 27 46 58 70 82 140 a.A.

o1 23 38 51 58 73 116 a.A.

o2 11 24 31 40 46 40 a.A.

p 25 40 40 60 60 60 a.A.

q 1 2 2 3 3 3 a.A.

ør 5,2 10,2 10,2 15,2 15,2 15,2 a.A.

s 8,5 12,5 12,5 19 19 19 a.A.

t 63 100 100 150 150 150 a.A.

u 7 11 11 18 18 18 a.A.

v 23,5 38 38 57 57 57 a.A.

v1 9,5 16 16 25 25 25 a.A.

W 31,8 52,8 52,8 61,7 61,7 61,7 a.A.

x 6 10 10 15 15 15 a.A.

pour TouTe quesTion, demander à noTre service Technique.

sK03
sK08
sK18

sK03g
sK08g
sK18g

sK04
sK12
sK25

sK35 sK35gsK03t
sK08t
sK18t
sK35t
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|  DimeNsioNs CHaîNes rigiDes  |
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Chaînes Rigides

|  raiLs guiDe  | 

taiLLe sK03 sK08 sK18 sK35

index Fs Fs FF FH Fs FF FH FD

a 32 49 40 49 65 50 65 65

a1 20 25 - - 25 - - -

B 60 80 80 80 120 100 100 197

B1 24 40 40 40 60 60 60 119,5

B2 16 17 - - 30 - - -

B3 28 46 - - 60 - - 50

C 2 3 3 5 4 4 6 6

D - - 5 5 - 8 8 8

L Spécifique au client / sur demande

r 2 1,5 - - - - - -

poiDs
[kg/m] 2,5 4,8 4,8 8,1 7,5 7,5 12,5 19,3

Fs - exécution standard

Fs - exécution plate

Fs - exécution haute

Fs - exécution double
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Chaînes Rigides

|  eNrouLemeNt 90° + 90°  | 

taiLLe sK03 sK08 sK12 sK18 sK25 sK35

a1 210 300 300 405 405 405

z Spécifique au client / sur demande

B 140 200 200 270 270 270

C 135,4 180 180 255 255 255

stockage compact 
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Z
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Chaînes Rigides

taiLLe sK03 sK08, sK12 sK18, sK25 sK80
index  

course 2000 3500 5000 2000 3500 5000 2000 3500 5000 a.A.

a 750 1125 1500 818 1193 1568 950 1325 1700 a.A.

B 202 202 202 315 315 315 435 435 435 a.A.

C 78 78 78 103 103 103 124 124 124 a.A.

D 23 23 23 38 38 38 48 48 48 a.A.

e 5 5 5 6 6 6 8 8 8 a.A.

F 190 190 190 280 280 280 370 370 370 a.A.

F1 140 140 140 165 165 165 200 200 200 a.A.

g 178 178 178 203 203 203 244 244 244 a.A.

g1 140 140 140 165 165 165 200 200 200 a.A.

g2 88 88 88 115 115 115 140 140 140 a.A.

øH 9 9 9 9 9 9 11 11 11 a.A.

i 72 72 72 102 102 102 137 137 137 a.A.

J 25 25 25 27 27 27 58 58 58 a.A.

poiDs
[kg/m] 8,5 13 17,6 14,6 22,3 30 25 38 51 a.A.

magasins spéciaux sur demande

|  magasiNs à CHaîNes  |
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Chaînes Rigides

taiLLe sK03 sK08, sK12 sK18, sK25 sK80
index  

course 1000 1500 2000 2500 1000 1500 2000 2500 1000 1500 2000 2500 a.A.

a 782 1032 2393 1532 850 1100 1350 1600 1000 1250 1500 1750 a.A.

B 143 143 143 143 203 203 203 203 274 274 274 274 a.A.

C 78 78 78 78 103 103 103 103 123 123 123 123 a.A.

e 5 5 5 5 6 6 6 6 8 8 8 8 a.A.

F 90 90 90 90 150 150 150 150 200 200 200 200 a.A.

F1 70 70 70 70 120 120 120 120 140 140 140 140 a.A.

g 142 142 142 142 167 167 167 167 207 207 207 207 a.A.

g1 116 116 116 116 143 143 143 143 173 173 173 173 a.A.

g2 88 88 88 88 115 115 115 115 139 139 139 139 a.A.

øH 9 9 9 9 9 9 9 9 11 11 11 11 a.A.

i 72 72 72 72 102 102 102 102 137 137 137 137 a.A.

J 25 25 25 25 27 27 27 27 58 58 58 58 a.A.

poiDs
[kg/m] 2,9 3,8 4,7 5,7 5,9 7,6 9,3 11,0 10,8 13,6 16,4 19,2 a.A.

|  proteCtioNs De CHaîNes |  
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